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www.optibelt.com
 Primenäütsä v komplekte bez dopolnitel´nogo izmereniä dliny
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Optibelt Super X-POWER M=S 
otliçaet bolee vygodnyj 
koqfficient natäøeniä v 
sravnenii s klinovymi 
remnämi Super TX M=S.
Niønee rezinovoe osnovanie 
s popereçno raspoloøenny-
mi voloknami v soedinenii 
s malorastäøimym kordom 
i optimal´noj formoj zuba 
pozvoläet dostiç´ vysokoj 
peredaçi mownosti.

optibelt Super X-POWER M=S

Optibelt Super X-POWER M=S XPA 1700 Ld
M=S bez dopolnitel´nogo izmereniä dliny
XPA profil´
1700 Ld rasçötnaä dlina (mm)

550    

optibelt Super X-POWER M=S 
XPA

optibelt Super TX M=S 
XPA

Predvaritel´noe natäøenie

Vremä raboty (ç)
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optibelt Super X-POWER M=S

 

Postoännoe razvitie processa 
proizvodstva, ispol´zovanie 
vysokokaçestvennogo materiala, 
malorastäΩimogo korda iz poli-
qstra, a takøe optimizirovannaä 
forma zuba sozdaüt osnovu dlä 
novogo pokoleniä remnej.  
Optibelt Super X-POWER M=S pozvo-
läüt re‚at´ problemy sloønyx 
privodov v obwem ma‚inostroenii 
pri täøölyx usloviäx raboty i pri 
qkstremal´nyx nagruzkax.

• povy‚enie peredavaemoj mow-
nosti do 15 % 

• krajne maloe rastäøenie
• udlinönnye intervaly obsluøi-

vaniä
• uluç‚ennye svojstva xoda 
• otliçnoe maslo- i øaroustojçi-

vost´

• primenenie v komplekte 
bez dopolnitel´nogo 
izmereniä dliny, M=S

• qkonomiä qnergii i vesa

• Kompressory
• Ventilätory
• Asfal´toukladçiki
• Nasosy 
• Derevoobrabatyvaüwie 

ma‚iny
• Pily vysokoj mownosti
• Special´nye ma‚iny

• Tokarnye, sverlil´nye 
stanki

• Ílifoval´nye stanki

1  naruønyj sloj remnä

2 malorastäøimyj kord,  
sostoäwij iz poliqstra

3 oblegaemaä kord, rezinovaä 
smes´ (CR)

4 niønee rezinovoe osnovanie  
iz xloroprenovoj rezino-
voj smesi (CR) s popereçno 
raspoloΩennymi voloknami

5 fasonnyj zub

XPZ
XPA

XPC
5VX/15NX

3VX/9NX
XPB

M=S „Matched Sets“
Vse remni Optibelt Super X-POWER  
M=S primenäütsä v komplekte bez 
dopolnitel´nogo izmereniä dliny. 
Blagodarä special´noj texnologii 
proizvodstva byli dostignuty 
minimal´nye dopuski dlin. Poqtomu 
klinovye remni odnoj nominal´noj 
dliny mogut gruppirovat´sä bez 
ograniçenij.
Net neobxodimosti proverki i 
podbora remnej po dline, a takΩe 
ix markirovki i skladirovaniä v 
komplektax, çto vedöt k qkonomii 
rasxodov i mesta xraneniä.

Srok sluøby klinovyx remnej moøet 
v znaçitel´noj stepeni zaviset´ ot 
vozdejstvij temperatur. Blagodarä 
ispol´zovaniü vysokokaçestvennoj 
polixloroprenovoj rezinovoj smesi 
remni Optibelt Super X-POWER M=S 
namnogo ustojçivee k vysokim tem-
peraturam v sravnenii s obörnutymi 
klinovymi remnämi. Qti klinovye 
remni primenäütsä dlä raboty pri 
temperature okruøaüwej sredy do 
+90 °S. Bolee vysokie temperatury 
vedut k preødevremennomu stareniü 
i vyxodu iz stroä klinovyx remnej.

Maslostojkost´ prepätstvuet 
vrednomu vozdejstviü mineral´nyx 
masel i øirov pri soprikosnovenii 
s remnöm, esli ix vozdejstvie 
ne ävläetsä postoännym i oni ne 
prisutstvuüt v bol´‚ix koliçestvax. 
Øivotnye i rastitel´nye øiry, 
a takøe oxlaødaüwaä qmul´siä 
(maslo), v lübom sluçae vliäüt 
otricatel´no na srok sluøby remnä. 
Optibelt Super X-POWER M=S pri 
takix kriteriäx obladaet xoro‚ej 
stojkost´ü. 

Vysokie trebovaniä po plavnosti 
i toçnosti xoda vydvigaütsä 
osobenno k klinovym remnäm,   
kotorye ispol´zuütsä na instru-
mentax i special´nyx stankax. 
Special´nyj process proizvodstva 
uzkoklinovyx remnej Optibelt 
Super X-POWER M=S sposobstvuet 
bolee ravnomernomu xodu v ‚kive.

Qlektroprovodnost´ pozvoläet 
nadöøno nejtralizovat´ statiçeskie 
zarädy. Ispol´zovanie qlektropro-
vodnyx klinovyx remnej trebuet 
provedenie proverki predpisannyx 
svojstv soglasno ISO 1813.  
Na‚im sertifikatom EN 10204 
„3.1.B“ potdverødaütsä qlektropro-
vodnye svojstva remnä. My reko-
menduem qlektroprovodnye remni 
vsegda zakazyvat´ otdel´no.

          

Pri ispol´zovanii remnej v nestan-
dartnyx privodax v obwem ma‚ino-
stroenii, v sadovodçeskoj texnike,    
v special´nyx privodax s prime-
neniem natäΩnyx, napravläüwix i 
vne‚nix rolikov, pri qkstremal´nyx 
usloviäx raboty privoda my rekomen-
duem obrawat´sä k na‚im inøeneram, 
kotorye podberut optimal´noe 
texniçeskoe re‚enie. 
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Çastota vraweniä (1/min.)

Diametr ‚kiva: 180 mm
mm mm


